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THE BEST WAY TO CHARGE.

SPIS TREŚCI
BEST  WAY  TO    Punkty  ładowania CHARGE.samochodów  elektrycznych  znajdą  Państwo na  parkingu  dla  gości  tuż  przed  głównym budynkiem naszej firmy. Akumulatory niech sięładują,  a  my  zapraszamy  na  filiżankę  gorącej kawy. Warto nabrać sił przed dalszą drogą!
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„THE BEST WAY TO EDGE.“

Daniel LudewigDyrektor generalny

Pasja,  doświadczenie  i  nieustanne wybieganie w  przyszłość.  To właśnie wyróżnia  nas,  jako rodzinę przedsiębiorstw LcM®. Od założenia firmy w roku 2007 przyświeca nam nasze motto
TO WŁAŚNIE MY ‑ LUDEWIG CHEMISCHE MITTEL

Pracujemy  po  to,  aby  wesprzeć  przemysł  obróbki  drewna  naszym  know‑how  i  naszymi produktami,  ulepszając  przy  tym procesy  robocze u  naszych  klientów. Naszym  celem  jest przede wszystkim osiągnięcie doskonałych rezultatów obróbki przy jednoczesnym obniżeniu kosztów po stronie klienta.Osiągamy  to  poprzez  zastosowanie  naszych  środków  chemicznych  i  systemowych rozwiązań do obróbki krawędzi i powierzchni, które dzięki naszym partnerom z powodzeniem sprzedajemy  już w  34  krajach  na  całym  świecie.  Jako  innowacyjne  przedsiębiorstwo,  LcM® GmbH zatrudnia zespół ekspertów, którzy codziennie opracowują i testują nowe i ulepszone receptury i technologie pokazujące nowe możliwości efektywnej obróbki drewna.Od samego początku jakość i innowacyjność miały dla nas ogromne znaczenie, dlatego bardzo wcześnie  zaczęliśmy  przykładać  dużą  wagę  do  kwestii  odpowiedzialności  za  środowisko. Znajduje  to  odzwierciedlenie  chociażby  w  opracowaniu  pierwszego  na  świecie  środka  do czyszczenia  bębnów  lakierniczych  niezawierającego  lotnych  związków  organicznych  (ang. volatile organic compounds, VOC), który udało nam się zaprezentować już w roku 2010. Skoro mówimy o zrównoważonym rozwoju, to nasze starania koncentrują się na oszczędnym obchodzeniu  się  z  zasobami naturalnymi,  stosowaniu bezpiecznych dla  środowiska metod produkcji i zapobieganiu emisjom szkodliwych substancji.
„Nawet dzisiaj stale się rozwijamy dzięki naszym klientom i zmieniamy się w zależności od ich potrzeb.” 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Lc 2/40 Środek ochronnyLc 2/10 Środek oddzielający Lc 2/21 Środek chlodzacy Lc 2/30 Środek czyszczący 

Legende
Dysza premium* Można je zastąpić albo uzupełnić naszym agregatem BRUSH‑tec® E lub BRUSH‑tec® ES.

Agregat frezujący Pierścienie polerskie*Strefa dociskuAgregat do cięcia poprzecznegoZakład wyposażony w nasze produkty zawierające VOC

Doskonałej  jakości krawędzie pochodzą z regionu Ostwestfalen – to tutaj  jeszcze w  latach 60‑tych powstały pierwsze zautomatyzowane okleiniarki krawędziowe, które były początkiem obróbki powierzchni wąskich w tej formie, jaką dzisiaj znamy. Wraz z nowymi maszynami z czasem rozrosła się oferta nowych klejów, a z czasem zwiększyła się także różnorodność materiałów stosowanych do oklejania krawędzi płyt.Lecz  wraz  z  niekiedy  rewolucyjnymi  klejami  i  wciąż  udoskonalanymi maszynami  pojawiły  się  również  problemy, które przy ręcznej obróbce krawędzi  i płyt wcześniej nie występowały: części maszyn sklejały się  i rezultaty pracy nie wyglądały najlepiej. Przez to w większości przypadków wykończenie krawędzi pozostawiało wiele do życzenia. Firma LcM® GmbH powstała właśnie ze względu na ten problem i tak już od 15 lat razem z przemysłem drzewnym i meblowym  opracowujemy  chemiczne  rozwiązania  do  obróbki  krawędzi  i  obróbki  powierzchni.  Naszym  celem jest  dostarczanie  produktów  nieszkodliwych  dla  środowiska  naturalnego,  które  pozwalają  na  optymalizację wszystkich procesów w maszynach do oklejania krawędzi i dzięki temu gwarantują najlepszy z możliwych rezultatkońcowy Państwa produkcji.Oprócz  klasycznych  środków  o  działaniu  ochronnym,  antyadhezyjnym,  czyszczącym  i  chłodzącym  nasi  klienci chwalą sobie przede wszystkim nasze produkty chemiczne bez rozpuszczalników, wśród których na pierwszy plan wysuwa się przede wszystkim pierwszy na świecie bezrozpuszczalnikowy  i bezsilikonowy środek antyadhezyjny. Jesteśmy  dumni  z  tego  osiągnięcia  i  cieszymy  się  z  możliwości  przedstawienia  Państwu  tego  i  wielu  innych środków chemicznych opisanych poniżej.
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KRAWĘDZI



Nasza    do  dysza Ultra‑Thinautomatycznego zwilżania głównej rolki dociskowej.
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Lc 2/1097,0% VOCiRelease0,00% VOC

Lc 2/30100,0% VOCiClean0,0% VOC

97,0% VOC

Lc 2/10 Środek oddzielający

Warianty w porównaniu (Zawartość VOC) 

Lc 2/30 Środek czyszczącyNasz  środek  czyszczący  Lc  2/30  jest  stosowany w  obróbce powierzchni wąskich, gdzie zapewnia czystość podczas cykli‑nowania i polerowania, a także obróbki ściernicami listkowymii szczotkami. W okleiniarce środek czyszczący jest natryskiwa‑ny  za  pomocą  naszej  dwukomponentowej  dyszy  Premium, zapewniając doskonałe wykończenie powierzchni.Dzięki temu preparatowi można także zapomnieć o resztkachkleju i środka antyadhezyjnego na narzędziach i przedmiotachobrabianych. Naniesiony krótko przed cykliną, umożliwia płyn‑niejsze, a zarazem bardziej optymalne cyklinowanie, co z kolejprzekłada  się  na  jakościowo  lepsze  wyniki  obróbki.  Przy ciągłym stosowaniu Lc 2/30 narzędzia są chronione na długi czas i z każdym cyklem obróbki usuwane są uciążliwe resztki kleju oraz wcześniej naniesiony środek antyadhezyjny. Dodat‑kowym  pozytywnym  skutkiem  ubocznym  jest  chłodzenie taśmy obrzeża i spoiny klejowej.Warianty w porównaniu (Zawartość VOC) 

Nasz środek oddzielający Lc 2/10 chroni przedmiot obrabia‑nyod momentu,  kiedy  zostanie wprowadzony  do  okleiniarki. Bezpośrednio  przed  częścią  formatującą  maszyny,  przykła‑dowo  przed  frezarką  formatującą,  przedmiot  obrabiany  jest spryskiwany  za  pomocą  naszej  dyszy  Premium. Dzięki  temu przed  kolejnymi  etapami  obróbki  tworzy  się  film  ochronny, który po pewnym czasie odparowuje i za sprawą innowacyjnej receptury zapobiega tzw. ramowaniu.W połączeniu z naszym systemem spryskiwania nanoszenie środka antyadhezyjnego jest nadzwyczaj proste i precyzyjne.Zwłaszcza  długo  utrzymująca  się  ochrona  przed  resztkami kleju  sprawia,  że  dalsza  obróbka  jest  wyraźnie  prostsza  i łatwiej osiągnąć wysokiej jakości efekt końcowy.
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Lc 2/21100,0% VOCiRelease0,0% VOC

Lc 2/4090,5% VOCiProtect0,0% VOC

Lc 2/21 Środek chłodzącyDzięki  innowacyjnemu  składowi  nasz  antystatyczny  środek chłodzący Lc 2/21 przyczynia się do znacznej poprawy jakości,polegającej na przeprowadzeniu nawet trzech jednoczesnych procesów: oprócz klasycznego czyszczenia wierzchu  i  spodu obrzeża  szczególnie  cenne  jest  działanie  chłodzące.  W  ten sposób spoina klejowa chłodzi się i twardnieje znacznie szyb‑ciej.  Ponadto  po  naniesieniu  fluidu  taśma  obrzeża  zostaje rozładowana  elektrostatycznie,  co  zapobiega  przywieraniu wiórów  po  frezowaniu  i  dodatkowo  wzmacnia  efekt  czysz‑czenia. 

Warianty w porównaniu (Zawartość VOC) 

Lc 2/40 Środek ochronny Środek  ochronny  Lc  2/40,  używany  również  jako  lubrykant, znajduje zastosowanie w transporcie przedmiotu obrabianegoprzez maszynę i jest nakładany za pomocą naszej dwukompo‑nentowej dyszy Premium. Zapobiega to niechcianym zabrudz‑eniom i optymalizuje cały proces na poszczególnych stacjach okleiniarki. 

Warianty w porównaniu (Zawartość VOC) 

Naniesiony bezpośrednio na cyklinę i rolkę dociskową środek ochronny dba o to, aby do narzędzi nie przywierał ani brud, ani resztki kleju, co gwarantuje bezproblemową pracę. Dodat‑kowy pozytywny efekt: folia ochronna w ciągu całego procesu nie odrywa  się od  taśmy obrzeża. Po naniesieniu  środka na obrzeże  automatycznie  zostaje  on  przeniesiony  na  płozy ślizgowe  i  wyczuwające  przedmiot  obrabiany,  gdzie  również zmniejsza tarcie i zapobiega pozostawaniu resztek kleju.

Środek chłodzący Lc 2/21  łączy w sobie  trzy  istotne właści‑wości, optymalizując w ten sposób przebieg procesu w oklei‑niarce,  a  tym  samym  również  jego  końcowy  efekt.  Czyści, chłodzi  i pozbawia  naładowania  elektrostatycznego,  dlatego jesteśmy naprawdę dumni, mogąc zaproponować ten środek chemiczny także do Państwa maszyny.



SYSTEM NATRYSKOWY
Control‑Unit‑ ‑ 
‑ ‑
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‑ Wymiary montażowe Wysokość: 215mm ‑ Szeroki: 156mm zawory inkluzywne‑ Głębokość: 85mm‑ ‑ Dostawa energii: 24 V (Seryjnie z zasilaczem wtykowym 230 V)‑ ‑ Sprężone powietrze: 2,5 ‑ 5 bar‑ 2 wejścia i 4 wyjścia

Dane techniczne

Nasz elektroniczny system natryskowy to doskonały wybór,  jeżeli chodzi o środki antyadhezyjne  i czyszczące, które zawierają VOC i są przeznaczone do obróbki krawędzi. Dzięki zintegrowanej jednostce kontrolnej, będącej autonomicznym sterowaniem, dysze można aktywować niezależnie od układu sterowania maszyny.  Dlatego w przypadku modernizacji nie trzeba bazować na odcinkach  linii zdefiniowanych w układzie sterowania maszyny.    Jednostkę kontrolną można  indywidualnie programować,  jest ona w stanie przetwarzać liczne sygnały wejściowe – np. z fotokomórek – i generować odpowiednie impulsy do natryskiwania w większej liczbie punktów. Przykładowe zastosowanie to sterowane czasowo natryskiwanie lub nawilżanie rolki dociskowej każdo‑razowo po przesunięciu trzech elementów.
Indywidualnie programowany sterownikWejścia i wyjścia (czujniki i zawory) można kombinować elastycznie z dowolnymi programami czasowymi Odcinki linii można definiować niezal‑eżnie od maszyny (modernizacja)Precyzyjne dostosowanie impulsów natrysku do określonego zadania, na przykład: obróbka narożników,...
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Dysza premium

Kiedy obok naszych środków chemicznych widzą Państwo ten znak,oznacza to, że do ich nanoszenia może być stosowana dysza premium.

Nieustanna optymalizacja i rozwój to dla nas kwestia kluczowa.Nasza  dysza  premium  do  natryskiwania  dwóch  substancji reprezentuje  nową  generację  samozasysającej  dyszy  Ventu‑riego. Charakteryzuje się ona równomiernym obrazem rozpy‑lania, możliwością precyzyjnej regulacji i dużą siłą ssania. Poza tym mechanizm zapadkowy śruby nastawczej umożliwia wycz‑ucie w dotyku skoków śruby. Dzięki temu można precyzyjnie i w  powtarzalny  sposób  regulować  dyszę  również  w  trudno dostępnych i niewidocznych miejscach.Dysza premium do natryskiwania dwóch substancji  idealnie nadaje się do nanoszenia wszystkich naszych środków zawie‑rających VOC – np. środków antyadhezyjnych i czyszczących.
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iClean

iRelease

Obecnie firma LcM GmbH dysponuje ekologiczną opcją dla wszystkich swoich produktów, którą mamy tu przyjemność zaprezentować. W naszym katalogu te alternatywne produkty są opatrzone hasłem „VOC FREE”. Można je znaleźć w poszczególnych kategoriach pośród znanych już środków zawierających VOC lub o zredukowanej zawartości VOC. Tam można je zobaczyć w bezpośrednim porównaniu.

Kiedy  w  obróbce  krawędzi  stosowany  jest  nasz  środek iRelease,  zawsze  polecamy  także  preparat  iClean,  który wynosi doskonały wygląd krawędzi na zupełnie nowy poziom. Jest stosowany jako środek czyszczący krótko przed bawełnia‑ną tarczą polerską, krążkiem polerskim, ściernicą listkową lub szczotką,  która  w  przypadku  klientów  LcM  jest  najczęściej jednym z naszych modeli BRUSH‑tec®.

Pierwszy  na  świecie  bezrozpuszczalnikowy  i  bezsilikonowy środek  antyadhezyjny  do  okleiniarek  krawędziowych  –  to właśnie nasz iRelease i jesteśmy z tego szczególnie dumni. To jak dotąd jedyne w swoim rodzaju rozwiązanie chemiczne jest prawdziwą rewolucją na rynku i do dzisiaj cieszymy się z pozy‑tywnego przyjęcia wśród naszych klientów. Jako innowacyjny produkt iRelease łączy w sobie możliwości i właściwości trzech naszych produktów i do tego jest w 100% pozbawiony lotnych związków organicznych (VOC). W  jednym jedynym kroku przedmioty obrabiane i narzędzia zwilżone za pomocą iRelease są czyszczone, chronione i chłodzone. Przy czyszczeniu  iRelease  nie  tylko  dba  o  czystość  przedmiotu obrabianego, ale  także chroni  zarówno przedmiot obrabiany jak i maszynę przed przywieraniem resztek kleju i tym podob‑nych, co przekłada się na doskonałe wykończenie krawędzi  i sprawną pracę narzędzia. Funkcja ochronna zapobiega odry‑waniu  folii  ochronnej,  dzięki  czemu  może  nadal  spełniać swoją rolę. Na sam koniec iRelease, po naniesieniu za pomocądyszy  Ultra‑Thin,  przyspiesza  utwardzanie  spoiny  klejowej dzięki właściwościom chłodzącym.

Po  naniesieniu  na wierzch  i  spód  przedmiotu  obrabianego preparat  iClean  dba o  łatwe,  a przede wszystkim delikatne usuwanie  resztek  kleju,  a  także  wcześniej  stosowanego środka iRelease. Nie zapominajmy także o dodatkowym dzia‑łaniu chłodzącym: taśma obrzeża i spoina klejowa są chłod‑zone na tym samym etapie procesu, przez co klej twardnieje znacznie szybciej i przede wszystkim skuteczniej.
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iReleaseiClean ‑ opcjonalnie przed BRUSH‑tec®.  BRUSH‑tec® agentLegende

Linia produkcyjna wyposażona w nasze produkty niezawierające VOC

Naszym nowym środkom chemicznym niezawierającym VOC  zapewniliśmy właściwości środków zawierających VOC  i otrzymaliśmy w ten sposób preparaty iRelease oraz iClean. Ich zastosowanie w maszynie pozwala za pomocą jedynie dwóch środków wolnych od rozpuszczalników uzyskać taki rezultat, jaki dotychczas wymagał użycia środka antyadhezy‑jnego, środka ochronnego, antystatycznego płynu chłodzącego i środka czyszczącego.Oprócz preparatu iRelease, który łączy właściwości środków Lc 2/10, Lc 2/21 oraz Lc 2/40 i najczęściej jest stosowany bezpośrednio na wejściu, preparat iClean znajduje zastosowanie bezpośrednio przed cykliną. Środek czyszczący przedjednym z agregatów do wykańczania krawędzi – na przykład BRUSH‑tec® ES – można zastąpić środkiem BRUSH‑tec® agent, który ma również właściwości czyszczące.

* Można je zastąpić albo uzupełnić naszym agregatem BRUSH‑tec® E lub BRUSH‑tec® ES.Dysza Ultra‑Thin

Agregat frezujący Pierścienie polerskie*Strefa dociskuAgregat do cięcia poprzecznego

PRODUKTY BEZ VOC – KORZYŚCI DLA FIRM, PRACOWNIKÓW I ŚRODOWISKA
Volatile Organic Compounds, w skrócie VOC, to ważny temat w naszej branży, który coraz bardziej zyskuje na zna‑czeniu. „Lotne związki organiczne” można znaleźć na przykład w środkach czyszczących i rozpuszczalnikach, ale także w  farbach,  lakierach czy  klejach. W postaci gazowej  lub  jako opary  substancje  te  są pochodzenia organicznego  i w zamierzchłej przeszłości były praktycznie wszędzie. Nawet dzisiaj wiedza na  temat szkodliwości produktów zawiera‑jących VOC i ich działania na ludzki organizm i całe środowisko naturalne jest stosunkowo niewielka, co jako producentchemii zamierzamy koniecznie zmienić. Korzyści stosowania produktów niezawierających VOC są następujące:

Mniejsze ryzyko problemów zdrowotnych.
Żadnych problemów związanych z gospodarowaniem rozpuszczalnikami.
Żadnych podwyższonych składek ubezpieczeniowych z powodu przetwarzania substancji niebezpiecznych.
Brak szczególnych przepisów w zakresie przechowywania środków antyadhezyjnych i czyszczących.
Brak poważnych zagrożeń dla środowiska naturalnego.



* Wielkość HydroTec stick w stosunku 1:1
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Dostępne warianty (Więcej na życzenie) Nr art. Zapach Zawartość VOC Nazwa30055 neutralny 100% Lc 2/5530055‑ST neutralny 100% Lc 2/55 stick

Lc 2/55 HydroTec agent

Lc 2/55 HydroTec stick

13

Końcówka kija ma 15 mm szerokości i może być łatwo wymienić w dowolnym wymienić wdowolnym momencie. Ponieważ sztyft HydroTec nadaje się do ponownego napełnienia, polecamy go w zestawie z 1 litrową butelką środka HydroTec o z grommet w pokrywce. W ten sposób można go ponownie napełnić uzupełniać.

Aby trwale zapobiec wnikaniu wilgoci w przedmioty obrabiane,opracowaliśmy  nasz  HydroTec  agent.  Przejście  pomiędzy okleiną  dużych  powierzchni  a  wąskimi  powierzchniami  kra‑wędzi przedmiotu obrabianego otrzymuje zatem właściwości hydrofobowe, które są ogromną zaletą podczas dalszej obrób‑ki i późniejszego użytkowania gotowego wyrobu.

HydroTec stick umożliwia ręczne nakładanie naszego środka tworzącego powłokę hydrofobową. W tym celu wystarczy przeciągnąć zakończony gąbką patyczek prostopadle wzdłuż wymagającej zabezpieczenia krawędzi przedmiotu obrabianego. Już po jednym dniu, dokładnie po 24 godzinach, środek całkowicie się wchłania.Sposób ten może być stosowany na wszystkich meblach z najróżniejszych materiałów drewnopochodnych, a także z litego drewna. Po użyciu są one na długi czas zabezpieczone przed wnikaniem pary wodnej, wody i brudu. HydroTec stick zapobiega również puchnięciu krawędzi.

W  idealnej  sytuacji  środek  Lc  2/55 może  być  nakładany  za pomocą naszej dyszy Ultra‑Thin,  po  czym po 24 godzinach przenika  całkowicie  do  wnętrza  przedmiotu  obrabianego. Spryskany obszar jest wtedy w pełni zabezpieczony, a ewen‑tualny nadmiar środka całkowicie odparowuje. Nasz środek chemiczny znajduje zastosowanie w przemyśle meblowym, a dokładniej w okleiniarkach krawędziowych.
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BRUSH‑tec® agent

Dostępne warianty (Więcej na życzenie) Nr art. Zapach Zawartość VOC NazwaBT ‑ 233 neutralny 0% BRUSH‑tec® agent

BRUSH‑tec®  agent  to  opracowane w  naszym  laboratorium doskonałe chemiczne uzupełnienie naszych agregatów. Poz‑bawiony rozpuszczalników środek czyszczący pod względem składu i działania jest idealnie dostosowany do użycia bezpo‑średnio przed szczotkami i paskami agregatów BRUSH‑tec® i w dużej mierze optymalizuje ich działanie. Wcześniej  nakładane  środki  chemiczne  czy  też  luźne  resztki kleju  pozostające  na brzegach  przedmiotu  obrabianego  za‑nim trafi on do tej stacji okleiniarki krawędziowej zostają usu‑nięte  –  taśma obrzeża  i  spoina  klejowa  zostają  schłodzone.BRUSH‑tec® agent jest nanoszony za pomocą naszych dysz w połączeniu z naszym systemem CLOU®.
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‑ Pojemność: 5 litrów‑ Ciśnienie w zbiorniku: 0,25‑0,4 bar‑ Napięcie znamionowe: 200‑240 V AC‑ Na CLOU® jest miejsce na etykietę maszynową do identyfikacji użytego ‑   środka ‑

Control‑UnitIndywidualnie programowany sterownikWejścia i wyjścia (czujniki i zawory) można kombinować elastycznie z dowolnymi programami czasowymi Odcinki linii można definiować niezal‑eżnie od maszyny (modernizacja)Precyzyjne dostosowanie impulsów natrysku do określonego zadania, na przykład: obróbka narożników,...

‑ ‑ 
‑ ‑

CLOU 5®
Konstruując  nasz  opatentowany,  otwarty  zbiornik  na  sprężone  powietrze  CLOU®,  opracowaliśmy  specjalny system  do  stosowania  w  okleiniarkach  i  aplikowania  środków  chemicznych  niezawierających  VOC.  Oprócz funkcji centralnego zasilania cieczą większej liczby punktów natrysku udało nam się za pomocą zbiornika CLOU®połą‑czonego z dyszą Ultra Thin zredukować do minimum zużycie cieczy.Aby zapewnić  tłoczenie środków chemicznych – na przykład środka  iRelease  lub  iClean – przewodami zasila‑jącymi  i  rozgałęzieniami  do  dysz,  nabija  się  zasobnik  zbiornika CLOU®  sprężonym  powietrzem.  Dzięki  temu dysze są nieustannie zasilane cieczą po ciśnieniem i nie są już potrzebne zawory zwrotne. Zintegrowana jedno‑stka sterująca kontroluje ciśnienie w zbiorniku  i monitoruje  również poziom napełnienia. Kontrolka ostrzega‑wcza sygnalizuje niski poziom napełnienia.W przypadku systemu CLOU® 5 z kanistrem o pojemności 5 l używamy jako zasobnika standardowego pojem‑nika, w jakim są dostarczane nasze kompatybilne środki chemiczne. Dlatego ponowne napełnienie odbywa się błyskawicznie i polega jedynie na wymianie kanistra.

Dane techniczne



CLOU
Pod kątem sytuacji, gdy układ zasilania cieczą znajduje się niew  maszynie,  lecz  przed  maszyną,  opracowaliśmy  system CLOU® 20 o pojemności 20 litrów.

Dysza Ultra‑ThinDysza Ultra‑Thin została precyzyjnie dostosowana pod kątem potrzeb  klientów,  a  w  szczególności  pod  kątem  aplikowania naszych  produktów  niezawierających  VOC.  Umożliwia  ona niezwykle  precyzyjne  dozowanie małych  ilości,  bez  nadmier‑nego rozpylania  i strat. Substancje są rozpylane przy zużyciu małej  ilości  powietrza  i  cieczy.  Dostępne  są  również  różne lance  opcjonalne,  które  pomagają  precyzyjnie  aplikować środki chemiczne w docelowym miejscu. Podobnie  jak dysza premium  do  natryskiwania  dwóch  substancji  również dysza Ultra‑Thin pozwala wyczuć w dotyku skok śruby i precyzyjnie ustawić intensywności natrysku w trudno dostępnych i niewi‑docznych miejscach.
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20®
Kluczowa  zaleta  dla  użytkowników:  operacja  uzupełniania płynu przez pracownika staje się znacznie  łatwiejsza. Duży pojemnik pozwala zmniejszyć częstotliwość kolejnego uzu‑pełnienia i zapewnia znacznie dłuższy czas pracy. Zmniejsza się również wielkość niezbędnej powierzchni magazynowej.Podobnie jak w przypadku standardowego systemu CLOU® 5o pojemności 5 litrów, także tym wariantem steruje jednostkakontrolna,  która  niski  poziom  napełnienia  sygnalizuje czerwoną  kontrolką  ostrzegawczą.  Cechą  szczególną  jest oznaczony  barwnie  dociskacz  zbiornika  ciśnieniowego  oraz skonstruowany przez nas samodzielnie klucz do kanistra ze stali nierdzewnej, który dzięki magnesowi można zamocować w systemie CLOU® 20.

Kiedy obok naszych środków chemicznych widzą Państwo ten znak,oznacza to, że do ich nanoszenia może być stosowana dysza Ultra‑Thin.
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W przemyśle meblowym, tak jak właściwie w każdej gałęzi przemysłu, postęp wynika z doskonalenia. Szybciej, lepiej, dalej – to hasła, które nadają sens codziennej pracy. W ten oto sposób zaszły zmiany w przedmiotach obrabianych i okleiniarkach krawędziowych naszych klientów, a wymagania pod względem obróbki stale rosły, chociaż na przykład klasyczny agregat z bawełnianymi tarczami polerskimi nie uległ zasadniczym zmianom. Z tego powodu i naszego dążenia do optymalnych rezultatów przy użyciu naszych środków chemicznych zrodził się pomysł na agregat, którego narzędzie będzie miało większą powierzchnię przylegania i tym samym będzie mógł sprawniej obrabiać brzegi przedmiotów obrabianych.

AGREGATY
Od  2016  roku  system  BRUSH‑tec®  dołączył  do  rodziny  agregatów  LcM®  i  do  dzisiaj  jest  stale  ulepszany  i udoskonalany przez nasz zespół w dziale R&D. Zależnie od modelu nasze agregaty służą do obróbki powier‑zchni wąskich lub płaskich i w połączeniu z naszymi środkami czyszczącymi Lc dbają o wyraźną poprawę jakości w maszynach przelotowych. Zaczynając  od modelu BRUSH‑tec®  E,  który  zaprojektowano z myślą o obróbce krawędzi, w naszej ofercie pojawiły się później modele BRUSH‑tec® ES oraz BRUSH‑tec® SF.Podczas gdy przeznaczony do obróbki powierzchni wąskich agregat BRUSH‑tec® ES wyróżnia się przede wszy‑stkim  bardzo  niewielkim  wymiarem  montażowym,  model  BRUSH‑tec®  SF  jest  pierwszym  wśród  naszych agregatów, który może być stosowany do obróbki powierzchni płaskich.



18AGREGATY

BRUSH‑tec® ES jest najwęższym modelem w rodzinie agregatów LcM i nadaje się zwłaszcza do powierzchni strukturalnych.



BRUSH‑tec

     AGREGATY19

W  związku  z  rosnącymi  wymaganiami  w  stosunku  do  obróbki  krawędzi  zaczęliśmy  w  2016  r.  produkować alternatywne rozwiązanie zamiast tradycyjnego agregatu polerskiego. Ponieważ w ostatnich dekadach znaczniezmieniły się maszyny i obrabiane elementy oraz stawiane im wymagania, ale agregat polerski nie został jeszcze do tych innowacji dostosowany, opracowaliśmy nasz agregat BRUSH‑tec® EDGE, w skrócie E. Przy takiej samej wielkości nowego agregatu w porównaniu z agregatem polerskim dużo większa powierzchnia  styczna pasów żebrowanych  pozwala  uzyskać  znacznie  większą  skuteczność  polerowania  w  takim  samym  czasie  trwania operacji.  Dzięki  bardziej  zrównoważonemu  obciążeniu  na  całej  powierzchni  znacznie  zwiększa  się  również trwałość narzędzi.

‑ Moc silnika: 250 watów‑ Prędkość obrotowa: 1330 min‑1‑ Napięcie zasilania:   Prąd trójfazowy 230/400 V‑ Beznarzędziowa wymiana paskaOpcjonalnie:‑ Punkty zraszania na wlocie taśmy‑ Pneumatyczne wyłączanie z użytku‑ Liczniki na wrzecionach

Dane techniczne

E®
W  porównaniu  z  tradycyjnymi  agregatami  polerskimi  nasz  agregat BRUSH‑tec®  E  pracuje  z  zastosowaniem pasów żebrowanych lub szczotek. System szybkiego mocowania w agregacie BRUSH‑tec® E umożliwia szybką wymianę szczotek bez użycia narzędzi – łatwo i bezproblemowo. Aktualnie w naszej ofercie znajduje się szerokagama wykończeń pasów wykonanych z różnych materiałów. Szczególnie popularne są nasze szczotki wykonanez filcu oraz filcu połączonego z sizalem.Standardowo  agregat  BRUSH‑tec®  E  jest  wyposażony  w  dwa  narzędzia,  które  umieszczone  równolegle względem  siebie  obrabiają  górną  lub  dolną  krawędź.  Dzięki  elastycznym  możliwościom  regulacji,  które pozwalają na niezależne od siebie ustawianie narzędzi zarówno w poziomie, jak i w pionie, żadnym problemem nie jest także czyszczenie wąskiej strony obrabianego elementu ani promienia krawędzi.

‑ większa skuteczność czyszczenia i znacznie dłuższa trwałość‑ ‑ łatwa wymiana pasów bez użycia narzędzi‑ dzięki sile odśrodkowej dopasowuje się do powierzchni obrabianego przedmiotu‑ 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min. 205m
m

max. 397
mm

418mm461mm
180mm
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Nasz agregat BRUSH‑tec® EDGE SMALL, w skrócie ES, zawdzięcza swoją nazwę małej szerokości montażowej, która wynosi jedynie 110 mm. Jako nasz najwęższy agregat do wykańczania krawędzi i powierzchni zawsze znaj‑dzie on zastosowanie w maszynach i doskonale sprawdzi się podczas modernizowania posiadanych linii produk‑cyjnych. Stanowi on idealną alternatywę dla tradycyjnych agregatów polerskich lub możliwość ich rozbudowy.

‑ Moc silnika: 300 watów‑ Prędkość obrotowa: 50–4000 obr./min‑ Napięcie znamionowe: 200–240 V AC‑ Sterowanie: 24 V‑ Pneumatyczne wyłączanie z użytku‑ Bezstopniowa regulacja prędkości obrotowej‑ ‑ Cyfrowy wskaźnik prędkości obrotowej‑ Niewielka szerokość montażowa równa‑ 110 mm‑ ‑ Możliwość odwrócenia kierunku obrotów

BRUSH‑tecES®
Agregat BRUSH‑tec® ES może być wyposażony w dwie szczotki premium i w zależności od zastosowania oraz od konstrukcji zapewnia różne możliwości usprawnienia procesów. Umożliwia on nie tylko czyszczenie powier‑zchni obrabianych elementów. Zastosowanie nad i pod krawędzią zapewnia również dociśnięcie taśmy krawędz‑iowej. Funkcja ta jest szczególnie przydatna w przypadku obróbki wykańczającej powierzchni strukturalnych.Pod względem technicznym agregat BRUSH‑tec® ES przekonuje do siebie możliwością automatycznego wyłą‑czenia i bezstopniowej regulacji od 50 do 4000 obrotów na minutę. Inna ważna zaleta: liczne możliwości regu‑lacji poszczególnych szczotek naszego agregatu pozwalają na ich obracanie lub pochylanie w niemal każdym kierunku. Dzięki  temu można  indywidualnie  i  elastycznie dostosować agregat BRUSH‑tec®  ES  do potrzeb  i używanej okleiniarki.

‑ skutecznie usuwa pozostałości kleju z powierzchni obrabianych przedmiotów i ‑ krawędzi‑ ‑ wyrównuje odchylenie na etapie produkcji‑ nadaje się szczególnie do powierzchni strukturalnych‑ Dane techniczne
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min. 202m
mmax. 362
mm

110mm
416mmmin. 490mm

BRUSHtecR
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BRUSH‑tecSF®
Nasz dotychczas największy agregat do obróbki wykończeniowej  to BRUSH‑tec®  SURFACE, w skrócie SF.  Jako rozwiązanie  na  problemy  podczas  wykańczania  powierzchni  obrabianych  elementów  oferuje  on  wyjątkowe możliwości indywidualnego dostosowania: przed sztaplowaniem elementów mebli, przed kontrolą powierzchni lub po obróbce płyt w module wiertarskim – agregat BRUSH‑tec® SF gwarantuje czyste i wolne od pyłu powier‑zchnie, uzyskane w trakcie obróbki wewnątrz lub na zewnątrz maszyny. Elastyczne możliwości montażowe dziękiportalowej konstrukcji, wysięgnikom lub statywowi umożliwiają indywidualną integrację z każdą linią maszyn.

‑ dzięki różnym opcjom montażu można zapewnić samodzielną stabilność lub ‑ zintegrować ze stołem rolkowym‑ ‑ w komplecie układ rozpylania i odsysania‑ do powierzchni gładkich i strukturalnych

Aktualnie oferujemy trzy różne szerokości robocze – 1050 mm, 1500 mm lub 600 mm, a od konkurencji na rykuodróżnia  nas  przede  wszystkim  układ  podwójnych  pasów  w  agregacie  i  bezstopniowa  regulacja  obrotów. Poruszające  się  równolegle  szczotki  czyszczące  gwarantują  znacznie  skuteczniejsze  czyszczenie  i  doskonałą jakość powierzchni – zarówno gładkiej, jak i strukturalnej.Szczególnie dumni jesteśmy z wdrożonych już dysz, które ułatwiają stosowanie naszych środków czyszczących LcM®. W połączeniu z systemem natryskowym CLOU® można nanosić na obrabiane elementy środki czyszcząceopracowane przez nas specjalnie pod kątem szczotek. Oprócz środka Lc 1/700 ze  zredukowaną zawartością VOC  oferujemy  również  Lc  1/300  niezawierający  VOC  jako  antystatyczny  środek  czyszczący.  Obydwa  środki zapobiegają  nagromadzeniu  ładunków  elektrostatycznych  na  szczotce  i  na  obrabianym  przedmiocie  (więcej informacji na temat środków czyszczących na str. 36).

‑ Moc silnika: 300 watów‑ Napięcie znamionowe: 200–240 V AC‑ Sterowanie: 24 V‑ Bezstopniowa regulacja prędkości ‑ obrotowej‑ Cyfrowy wskaźnik prędkości obrotowej
Dane techniczne
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W firmie  LcM GmbH  liczą  się  nie  tylko  nowinki  w  budowie  okleiniarek  krawędziowych  –  także  optymalizacja dotychczasowych technologii pozostaje ważnym zadaniem dla naszego zespołu specjalistów. Dokładnie z tego powodu w naszym asortymencie można znaleźć również narzędzia, takie jak bawełniane tarcze polerskie, krążki polerskie czy ściernice  listkowe, które usprawniają pracę  już stosowanych agregatów polerskich  i umożliwiająjak  najlepsze  dopasowanie  do  rozmaitych materiałów  obrzeży.  Oprócz  klasycznych modeli  posiadamy  także kilka  specjalnych  produktów,  które  powstawały  dzięki  doświadczeniom  zdobywanym  przez  lata  i  pomysłom naszych klientów. Agregat  z  bawełnianymi  tarczami  polerskimi  jako  jednostka  obróbcza  w  okleiniarce  krawędziowej  służy  do czyszczenia i polerowania górnych i dolnych krawędzi płyt. Nawet dzisiaj można je napotkać w wielu starszych maszynach, podczas gdy w nowych modelach coraz częściej zastępują je agregaty takie jak nasz BRUSH‑tec® E. Agregat  BRUSH‑tec®  ES  zaprojektowaliśmy  jako  uzupełnienie  i  wsparcie  dla  wcześniejszych  agregatów polerskich, o czym można poczytać więcej na stronie 21/22. Tarcze polerskie z kilku warstw pomarszczonej tkaniny bawełnianej – takie klasyczne rozwiązanie znają wszyscy. W międzyczasie pracujemy już nad wytwarzaniem tarcz polerskich z wielu innych materiałów, takich jak skóra czy  rozmaite  włókna,  między  innymi  z  pokrzyw.  Poniżej  przedstawiamy  nasze  tarcze  polerskie,  które  dzięki rozmaitości  zastosowanych w  nich materiałów wyróżniają  się wyjątkowymi właściwościami. W przypadku  tak wielu rozmaitych materiałów, z których mogą być wykonane obrzeża, ważne jest dopasowanie tarczy polerskiej pasującej jak ulał do zastosowanego materiału i dzięki temu wpływającej pozytywnie na wyniki pracy agregatów.



26
Tarcze polerskie na indywidualne zamówienie? Proszę nas zapytać o ofertę albo po prostu wysłać maila na adres info@lcm‑gmbh.eu
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Cotton‑Sisal‑Wave

Dostępne warianty (Więcej na życzenie) 

Tkaninowe krążki polerskie 

Dalsze warianty

Nr art. Wielkość Rozmiar otworu Nazwa30120‑CSW [HEX] 120x10 19 HEX Lc 3/12030150‑CSW 150x30 50 Lc 3/15030150‑CSW [HEX] 150x10 19 HEX Lc 3/15030160‑CSW 160x30 50 Lc 3/16030190‑CSW 190x30 50 Lc 3/190

Ta  tarcza  polerska  jest  przeznaczona  przede  wszystkim  do wrażliwych materiałów, takich jak ABS, czy do obrzeży z wyso‑kim  połyskiem  lub  szlachetnie matową  powierzchnią.  Dzięki specjalnej  konstrukcji  tarcza  Cotton‑Sisal‑Wave  delikatnie wygładza krawędzie, podczas gdy  trudno usuwalne pozosta‑łości kleju mimo wszystko są usuwane. Falisty kształt zapewniatu  z  jednej  strony  optymalną  wentylację,  a  więc  chłodzi krawędź,  z  drugiej  strony  powierzchnia  na  przemian  ma styczność z obiema tkaninami. 

Tkaninowe krążki polerskie w palecie naszych produktów są dostępne w najróżniejszych wariantach, których właściwości są  jak  najlepiej  dopasowane  do  konkretnych  maszyn  i materiałów obrzeży. Oprócz klasycznych tkanin bawełnianych korzystamy  też  z  nieprzetworzonych  włókien  pokrzyw,  przy czym  oba  materiały  wyróżnia  przede  wszystkim  duża chłonność. Środki antyadhezyjne  i czyszczące są optymalnie zbierane, co prowadzi do wyraźnie lepszego rezultatu. 

Materiały użyte w tarczy Cotton‑Sisal‑Wave to bawełna i sizal: dwie warstwy szorstkiego sizalu są otoczone czterema warst‑wami  miękkiej  tkaniny  bawełnianej.  Podczas  gdy  warstwy zewnętrzne  przede  wszystkim  wchłaniają  wilgoć,  warstwy wewnętrzne mają właściwości ścierne.

Zależnie  od  liczby  warstw  tkaniny  krążki  polerskie  w  połą‑czeniu z nieregularnym pofałdowaniem działają z różną mocą.Lekkie pofałdowanie zapewnia ponadto wysoką elastyczność i dobre chłodzenie, co sprawia, że tego typu tarcze polerskie mają  szczególnie  wszechstronne  zastosowanie.  Także  w przypadku wrażliwych krawędzi, np.  z  tworzywa ABS, wykoń‑czonych na wysoki połysk lub szlachetny mat, nasze tkanino‑we krążki polerskie doskonale spełniają swe zadanie.

     NARZĘDZIA



Specjalnej ściernicy listkowej 

Dostępne warianty (Więcej na życzenie) 

Polerki materiałowo‑sizalowe

Dostępne warianty (Więcej na życzenie) 

28NARZĘDZIA

Nr art. Wielkość Rozmiar otworu Nazwa30131 190x25 50 Lc 3/13130133 150x25 50 Lc 3/13330135 160x25 55 Lc 3/13530136 160x25 50 Lc 3/13630137 190x25 40 Lc 3/13730138 150x25 25 Lc 3/138

Nr art. Wielkość Rozmiar otworu Nazwa30280 160x30 50 Lc 3/280

W porównaniu  z  tkaninowymi  krążkami  polerskimi,  sizalowa ściernica listkowa jest znacznie bardziej szorstka i dlatego jest chętnie stosowana wtedy, gdy na obrzeżu występują  trudno usuwalne  i  silne  zabrudzenia  klejem.  Częściowo  otoczone miękką  tkaniną  bawełnianą  lamele  sizalowe  w  połączeniu  z czystymi  lamelami  tkaninowymi  wykazują  podwyższoną skuteczność przy polerowaniu  i przez  to bardziej błyszczące wykończenie. Z tego powodu jest to narzędzie chętnie stoso‑wane  przede  wszystkim  do  wszelkiego  rodzaju  obrzeży  z termoplastów.

W  przypadku  naszej  specjalnej  ściernicy  listkowej  wykorzys‑taliśmy  nasze  wieloletnie  doświadczenie  i  doświadczenia naszych  k l ientów,   aby   s tworzyć   tarczę   po lerską przeznaczoną specjalnie do krawędzi oklejanych drewnianym fornirem. Bardzo twarda, skondensowana struktura zapewnia wysoką abrazyjność, a więc ścieranie, które ma zarówno efekt wygładzający, jak i czyszczący.Specjalna ściernica  listkowa  jest wykonana w  jednakowych proporcjach z tkaniny bawełnianej, sizalu, skóry i gąbki. Ten innowacyjny skład znajduje zastosowanie przede wszystkim w  przypadku  trwalszych  obrzeży,  gdy  trzeba  zeszlifować wystające naddatki. Także w tym modelu stosujemy samod‑zielnie odlewany przez nas rdzeń, który charakteryzuje się większą stabilnością i wysoką trwałością.

Szorstki sizal z  łatwością ściera wystający naddatek materiału obrzeża, usuwając przy tym zadziory. Wstępne polerowanie na gładko  to  żaden  problem  dla  bawełniano‑sizalowej  ściernicy listkowej, zaś samodzielnie przez nas odlewany rdzeń ściernicyi  wytrzymałe  lamele  sizalowe  przyczyniają  się  do  większej trwałości narzędzia.



Okrągła szczotka z włókna

Dostępne warianty (Więcej na życzenie) 

Narzędzia do BRUSH‑tec® E

Dostępne warianty (Więcej na życzenie) 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Nr art. Materiał NazwaBT ‑ 335 Połączenie sizalu z filcem BT 3/35BT ‑ 336 Filc BT 3/36BT ‑ 337 Filc BT 3/37

Nr art. Wielkość Rozmiar otworu Nazwa30089 165x25 50 Lc 3/89

W  połączeniu  z  naszym  pierwszym  samodzielnie opracowa‑nym agregatem BRUSH‑tec® E nie korzystamy z klasycznychbawełnianych tarcz ani krążków polerskich. W tym przypadkustosowane  są  nasze  paski  żebrowe,  których  właściwości  są optymalnie  dobrane  do  obustronnego  czyszczenia  przed‑miotów obrabianych. Do naszej bieżącej palety oprócz delikat‑niejszej szczotki filcowej należy także szczotka sizalowa, która składa się z lameli sizalowych i filcowych.

Odporność  na  wysoką  temperaturę,  wytrzymałość  i  elasty‑czność  –  to  cechy  wyróżniające  naszą  okrągłą  szczotkę  z włókien naturalnych. Nadaje się przede wszystkim do polero‑wania, zwłaszcza w połączeniu z naszymi preparatami iReleasei iClean. Naturalne włókna, z których jest wykonana, są pozys‑kiwane  z  liści  niektórych  gatunków  agawy,  które  występują wyłącznie w Meksyku. Przede  wszystkim  nadzwyczajna  chłonność  tych  włókien umożliwia  optymalne  zbieranie  wcześniej  nakładanych środków chemicznych, dzięki czemu zapewniają wysokiej klasywykończenie bądź spolerowanie krawędzi. Dodatkowa zaleta tej  szczotki  z  włókien  naturalnych:  dzięki  jej  właściwościom może być stosowana do każdego materiału obrzeża, a nawet do powierzchni strukturalnych.

Dzięki  lamelom,  których  liczba  i materiał mogą być  różne w zależności od modelu, polerowane są zaokrąglone krawędzie obrzeża  i  eliminowane  są  także  inne niepożądane zjawiska. Przy  łączeniu  cienkich  obrzeży  paski  żebrowe  usuwają naddatki, przez co usuwane są zadziory na obrzeżach.

     NARZĘDZIA



Narzędzia do BRUSH‑tec® SF
Dostępne warianty (Więcej na życzenie) 

Narzędzia do BRUSH‑tec® ES

Dostępne warianty (Więcej na życzenie) 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Nr art. ø/mm Grubość włosia/mm NazwaBT ‑ 322_02 80 0,5 BT 3/22_02BT ‑ 322_05 80 0,6 BT 3/22_05BT ‑ 322_01 100 0,5 BT 3/22_01BT ‑ 322_04 100 0,6 BT 3/22_04

Nr art. Materiał NazwaBT ‑ 338_1520 Pa6 Szczeciny BT 3/38_1520BT ‑ 338_2280 Pa6 Szczeciny BT 3/38_2280

W  przypadku  naszego  BRUSH‑tec®  SF  dostosowaliśmy długość naszej szczotki SF‑Brush do różnych warunków wyni‑kających z różnych rozmiarów.Podobnie  jak  włosie  naszego  pędzla  talerzowego  premium, nasz SF‑Brush  jest wykonany  z PVC, w który wbudowane są pojedyncze  wiązki  włosia.  Są  one  wykonane  z  PA,  co  jest skrótem  od  nazwy  poliamid.  Ze  względu  na  ciągły  rozwój naszych urządzeń, również narzędzia mogą się zmieniać i byćdostosowywane  do  nowych  obszarów  zastosowań,  dlatego też w  każdej  chwili  mogą  Państwo  osobiście  poinformować się o aktualnych opcjach i indywidualnych rozwiązaniach.

Dzięki  pełnemu  włosiu  o  średniej  gęstości  włosia  gwaran‑towane jest, że nasza szczotka talerzowa premium dociera dopozostałości  kleju  i  zabrudzeń  na  obrabianym  przedmiocie na całej powierzchni pod każdym kątem i całkowicie je usuwa.W zależności od stopnia zabrudzenia  i  rodzaju obrabianego przedmiotu  nasza  szczotka  talerzowa  jest  dostępna  w  róż‑nych rozmiarach i z różnymi grubościami i rodzajami włosia.

Szczotka tarczowa premium, będąca sercem BRUSH‑tec® ES, stanowi  integralną  część  naszego  portfolio  narzędzi.  Nasze szczotki  tarczowe,  zaprojektowane  idealnie  do  czyszczenia detali,  są  szczególnie  wytrzymałe  i  bardzo  wydajne  w połączeniu  z  naszymi  środkami  chemicznymi.  Zarówno korpus  szczotki  wykonany  z  polichlorku  winylu  (w  skrócie PVC), jak i włosie z poliamidu (w skrócie PA) lub włókna zostałyzoptymalizowane pod kątem długiej żywotności.

NARZĘDZIA
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OBRÓBKA POWIERZCHNI
Statystycznie rzecz biorąc, w ciągu ostatnich 20 lat przeciętny domowy budżet na zakup mebli w Niemczech prawie się podwoił. W 2020 roku wydano blisko 46 mld euro na meble kuchenne  itp. – o zakupie decyduje najczęściej pierwsze wrażenie. Meble muszą zachwycać i to od pierwszego spojrzenia. Inaczej trudno podjąćdecyzję o zakupie. U naszych klientów w przemyśle przetwórstwa drewna pierwsze spojrzenie pada zwykle na powierzchnię mebla. Dlatego w naszych produktach chodzi przede wszystkim o to, aby te powierzchnie  jak najlepiej wyeksponować i wydobyć z nich cały blask.Wśród  środków  czyszczących  oferowanych  przez  LcM  GmbH  znajdzie  się  doskonałe  rozwiązanie  do  każdej powierzchni. Obojętnie czy delikatne, czy nadzwyczaj wytrzymałe – w naszym asortymencie mamy odpowiedniąchemię do każdego z produkowanych przez Państwa mebli. Od ponad dekady dostarczamy środki czystości, które z łatwością usuwają z powierzchni wszelkie ślady po produkcji. Są to na przykład niewielkie pozostałości kleju,  smugi,  odciski  palców,  cząsteczki  pyłu  czy  nawet  tłuste  plamy.  Bez  trudu  da  się  je  usunąć,  a  dzięki szybkiemu odparowaniu po czyszczeniu nie pozostaje nawet ślad.Indywidualne rozwiązania z myślą o Państwa produktach: przez lata dopasowywaliśmy nasze środki do czyszcz‑enia  powierzchni  do  najróżniejszych  materiałów,  potrzeb  i  życzeń  klientów. W międzyczasie  doszły  do  tego rozmaite dodatki zapachowe, intensywności czy też środki o mniejszej zawartości rozpuszczalników. 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Oprócz klasycznych środków do czyszczenia powierzchni znajdą Państwo u nas produkty stosowane w  .obróbce podłóg
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́Lc 1/18 Srodek do czyszczenia ręcznego

AkcesoriaPonieważ wszystkie  nasze produkty do obróbki powierzchni są  nanoszone  ręcznie,  dostępne  są  pasujące  narzędzia pomocnicze,  które  w  połączeniu  z  naszą  chemią  znacznie ułatwiają jej nanoszenie. Przykłady takich produktów w naszejofercie: 

Dostępne warianty (Więcej na życzenie) 

Przede  wszystkim  wszechstronność  –  to  właśnie  najlepiej charakteryzuje nasz preparat 1/18.  Jako środek do  czysz‑czenia ręcznego jest wysoce skuteczny i został opracowany przez nas  specjalnie  z myślą o  stosowaniu na delikatnych powierzchniach. Ze względu na wysoką zawartość rozpusz‑czalnika ten przeznaczony do stosowania ręcznego środek szybko i skutecznie usuwa najróżniejsze zabrudzenia.

Dostępne akcesoria (Więcej na życzenie) 

Nr art. Zapach Zawartość VOC Nazwa30090 neutralny 100% Lc 1/1830098 jabłko 100% Lc 1/18 AN30097 cytryna 100% Lc 1/18 DN30095 pomarańcza 100% Lc 1/18 Z

NazwaCLOU® XSKonewka do zwilżaniaKlucz do otwierania kanistrówZawór do rozlewaniaGłowica natryskowaŚcierka z mikrowłókien

Nawet  uporczywe,  powierzchniowe  zanieczyszczenia  na przedmiotach  obrabianych  lub  maszynach,  jak  na  przykład ślady gumy, oleje, resztki kleju lub przetarcia nie stanowią żad‑nego problemu dla 1/18. W oparciu o ten produkt wyjściowy przez lata opracowywaliś‑my różne jego warianty, które różnią się właściwościami i moż‑liwościami  lub  obszarami  zastosowania.  Warianty  te  przed‑stawiono w poniższej tabeli oraz na następnych stronach.

     OBRÓBKA POWIERZCHNI
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́Lc 1/18 V Srodek do czyszczenia ręcznegoInnym wariantem naszego środka do czyszczenia powierzchnijest  Lc  1/18  V.  Jako  preparat  o  zredukowanej  zawartości rozpuszczalnika  jest  on  przeznaczony  specjalnie  do stosowania  na  bardzo  wrażliwych  powierzchniach.  Zaliczają się do nich na przykład szkło, metal, drewno czy też marmur. Można nim czyścić także inne gładkie powierzchnie.

Dostępne warianty (Więcej na życzenie) Nr art. Zapach Zawartość VOC Nazwa30092 neutralny 18,9% Lc 1/18 V

́Lc 1/18 S Srodek do czyszczenia ręcznegoNasz  środek  do  czyszczenia  powierzchni  Lc  1/18  S  jest wysoce  skutecznym  preparatem,  który  opracowano specjalnie  do  powierzchni  wykończonych  na  wysoki  połysk. Można nim czyścić także metal, płytki ceramiczne, drewno lubkamień,  o  ile  mają  gładką  powierzchnię.  Jako  nieco mocniejszy wariant naszego środka Lc 1/18 preparat  ten, w dużej  mierze  dzięki  wysokiej  zawartości  rozpuszczalnika, szybko i skutecznie usuwa zabrudzenia takie jak żywice, oleje, materiały bitumiczne, a także pozostałości gumy i kleju.

Dostępne warianty (Więcej na życzenie) Nr art. Zapach Zawartość VOC Nazwa30091 rozpuszczalnik 100% Lc 1/18 S

Ten szybko odparowujący środek do czyszczenia powierzchni,podobnie  jak  wszystkie  inne  produkty  z  gamy  Lc  1/18 przeznaczony  jest  do  nakładania  ręcznego  lub  z  butelki  ze spryskiwaczem w postaci nierozcieńczonej. Na koniec czysz‑czoną powierzchnię przeciera się suchą ścierką.

1/18 V nanosi się bardzo prosto w postaci nierozcieńczonej na czyszczoną powierzchnię, gdzie usuwa zabrudzenia takie jak  cząsteczki  pyłu,  odciski  palców  i  tłuste  plamy.  Tak  jak  w przypadku naszego Lc 1/18 ewentualne pozostałości prepa‑ratu odparowują bez śladu i na powierzchni nie pozostają ani zacieki, ani smugi.
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Lc 7/18 Środek do czyszczenia szkła

́Lc 7/19 Srodek czyszczący

Przy czyszczeniu np. szkła, luster czy kafli najlepiej sięgnąć po Lc 7/18. Niezawierający  lotnych związków organicznych płyn do mycia szyb można nanosić na czyszczoną powierzchnię w prosty sposób za pomocą spryskiwacza lub ręcznie.

Dostępne warianty (Więcej na życzenie) 

Dostępne warianty (Więcej na życzenie) Nr art. Zapach Zawartość VOC Nazwa30121 świeżo 0% Lc 7/19

Nr art. Zapach Zawartość VOC Nazwa30120 świeżo 0% Lc 7/18

Jako koncentrat Lc 7/18 można stosować w postaci nierozc‑ieńczonej.  Poza  śladami po nikotynie  czy odciskami palców czyści także wszelkie tłuste lub oleiste plamy. Aby uzyskać jak najlepszy  rezultat można  użyć  niepozostawiającej  kłaczków ściereczki,  na  przykład  naszej  ścierki  z  mikrowłókien,  a następnie wcierać płyn aż powierzchnia będzie sucha.

Ponieważ Lc 7/19 jest stosowany w stanie nierozcieńczonym inawet  przy  najmniejszej  ilości  przynosi  oczekiwany  efekt, powinien  być  nanoszony  bardzo  oszczędnie,  najlepiej  za pomocą butelki  ze  spryskiwaczem  lub pistoletu. Za pomocą niepozostawiającej  kłaczków  ściereczki  można  go  potem wcierać, aż powierzchnia będzie całkowicie sucha. Bezbarwnypłyn  pachnie  świeżo  i  nie  zawiera  lotnych  związków organicznych.

Ważnym elementem w naszej ofercie produktów stosowanychw  obróbce  powierzchni  jest  preparat  Lc  7/19.  Opracowany do wszystkich gładkich powierzchni,  takich  jak stoły, blaty czy półki, usuwa nawet oleiste  lub tłuste plamy, a  także ślady po nikotynie.  Przy  odpowiednim  stosowaniu  ten  środek chemiczny  nie  pozostawia  smug  ani  żadnych  innych  śladów na czyszczonych powierzchniach.

     OBRÓBKA POWIERZCHNI
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Lc 1/300 Środek czyszczący ‑ antyst.

Dostępne warianty (Więcej na życzenie) 

Antystatyczny środek czyszczący Lc 1/300 należy do naszych preparatów niezawierających lotnych związków organicznych i  przez  to  nie  wymaga  oznakowania  sygnalizującego zagrożenia. Wodnisty  preparat  bazuje  na  niejonowych  sub‑stancjach  powierzchniowo‑czynnych  i  nadzwyczaj  szybko odparowuje. Opracowany specjalnie z myślą o stosowaniu na okrągłych  szczotkach  w  obrabiarkach  do  drewna,  oprócz głównego obszaru zastosowania może być używany także na najróżniejszych  powierzchniach  do  czyszczenia  niepozosta‑wiającego smug i pyłu.

Lc 1/700 Środek czyszczący ‑ antyst.Kolejnym środkiem czyszczącym o działaniu antystatycznym jest  Lc  1/700.  Także  ten  środek  chemiczny  po  nałożeniu powoduje, że szczotki i przedmioty obrabiane  w okleiniarce krawędziowej nie naładowują się elektrostatycznie. Nie przy‑wierają do nich cząsteczki pyłu, wióry ani inne zabrudzenia. Rezultat: wyraźnie czystsza powierzchnia i jakościowo lepsze wykończenie. 

Dostępne warianty (Więcej na życzenie) Nr art. Zapach Zawartość VOC Nazwa31700 charakterystyka 30% Lc 1/700

Nr art. Zapach Zawartość  Nazwa31300 neutralny 0% Lc 1/30031300‑K alkohol 50% Lc 1/300‑K**Skrót "K" oznacza "koncentrat".

Zawartość etanolu i wody oraz  innych substancji pomocnicz‑ych niewymagających oznakowania sprawia, że nasz antystaty‑czny  środek  czyszczący możemy określić  jako  niezawierający lotnych  związków  organicznych.  Nadaje  się  zwłaszcza  do czyszczenia  szkła  akrylowego  i  powierzchni  z  tworzyw  sztu‑cznych, może być jednak stosowany także na innych powierzc‑hniach

Naniesiony na szczotki antystatyczny środek czyszczący zapo‑biega  ładunkom  elektrostatycznym  zarówno  na  szczotkach, jak  i  na  przedmiotach  obrabianych.  Ma  to  tą  zaletę,  że  nie przywiera do nich ani pył, ani inne cząsteczki brudu.

OBRÓBKA POWIERZCHNI
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Lc 2/57 HydroTec agent

Dostępne warianty (Więcej na życzenie) Nr art. Zapach Zawartość VOC Nazwa30057 neutralny 4.99% Lc 2/57

Lc 2/57  to nasz  środek chemiczny  do hydrofobizacji,  stoso‑wany w przemyśle meblowym i okleiniarkach krawędziowych. HydroTec agent  jest stosowany po to, aby wilgoć nie przeni‑kała  do  wnętrza  przedmiotu  obrabianego  na  połączeniu pomiędzy  okleiną  wierzchnią  a  wąskimi  powierzchniami. Funkcjonuje  to najlepiej  przy użyciu naszej dyszy Ultra‑Thin,która nanosi środek precyzyjnie na zabezpieczane miejsca.

OBRÓBKA PODŁÓG
Stosowany  w  obróbce  krawędzi  bezpośrednio  za  tarczami polerskimi  lub  naszym  agregatem  BRUSH‑tec®  E,  Lc  2/57 wnika całkowicie już po 24 godzinach i chroni przedmiot obra‑biany  przed  wilgocią.  W  tym  czasie  ewentualny  nadmiarpozostały po naniesieniu na powierzchnię całkowicie odparo‑wuje, niepozostawiając żadnych widocznych śladów.
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iProtect

Lc 2/42‑18 Środek ochronny

Dostępne warianty (Więcej na życzenie) 

Dostępne warianty (Więcej na życzenie) Nr art. Zapach Zawartość VOC Nazwa30042‑18 charakterystyka 19,9% Lc 2/42‑18

Nr art. Zapach Zawartość VOC Nazwa30040‑ie neutralny 0% iProtect

Środek  ochronny  Lc  2/42‑18,  stosowany  także  w  roli  lubry‑kanta, znajduje zastosowanie w transporcie przedmiotu obra‑bianego  przez  maszynę  i  jest  nakładany  za  pomocą  naszej dwukomponentowej dyszy Premium. Zapobiega  to niechcia‑nym zabrudzeniom i optymalizuje cały proces na poszczegól‑nych stacjach okleiniarki. Naniesiony bezpośrednio na cyklinę i rolkę dociskową środek ochronny dba o to, aby do narzędzi nie przywierał ani brud, ani resztki kleju, co gwarantuje bezproblemową pracę. Dodat‑kowy pozytywny efekt: folia ochronna w ciągu całego procesu nie odrywa się od  taśmy obrzeża. Po naniesieniu środka na obrzeże  automatycznie  zostaje  on  przeniesiony  na  płozyślizgowe  i  wyczuwające  przedmiot  obrabiany,  gdzie  również zmniejsza tarcie i zapobiega pozostawaniu resztek kleju.

Także  w  przypadku  obróbki  podłóg  stawiamy  naturalnie  na produkty  niezawierające  lotnych  związków  organicznych. Środek  iProtect  jest pochodną naszego zawierającego lotne związki  organiczne  preparatu  Lc  2/42‑18.  Jak  sama  nazwa wskazuje, nasz środek chemiczny chroni nie tylko przedmioty obrabiane  przed  przywieraniem  resztek  kleju  lub  śladami kontaktu lub tarcia. Taką samą ochronę otrzymują narzędzia, takie  jak  rolka  dociskowa  czy  cyklina.  Przy  obróbce  w okleiniarce  krawędziowej  zapobiega  także  odrywaniu  folii ochronnej z taśmy obrzeża.Zastosowany  w  dwustronnej  maszynie  profilującej  iProtect chroni przedmioty obrabiane np. z laminatów przed niepożąd‑anym połyskiem, który może wystąpić w niektórych miejscach podczas  obróbki.  Dzięki  temu  nasz  produkt  okazuje  się szczególnie  interesujący  dla  producentów  podłóg,  gdzie najlepiej prezentuje swoje wszechstronne zalety.
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SYSTEMOWE ŚRODKI POMOCNICZE
Naturalnie w firmie LcM GmbH zajmujemy się nie tylko czyszczeniem przedmiotów obrabianych,  ale chcemy również kompleksowo wspierać Państwa przedsiębiorstwo i optymalizować procesy. Do tego należą więc także Państwa maszyny, które w trakcie rozmaitych procesów produkcyjnych w ciągłej eksploatacji mają styczność z zabrudzeniami  i  pozostałościami  obróbki.  W  dłuższej  perspektywie  te  zanieczyszczenia  mogą  nie  tylko utrudniać  procesy  robocze,  ale  także  niekorzystnie  odbijać  się  na  jakości  przedmiotów  obrabianych  oraz trwałości  samej  maszyny.  Aby  temu  zapobiec  i  umożliwić  optymalne  rezultaty  na  produkcji,  opracowaliśmy nasze systemowe środki czyszczące.Chodzi nam przy tym zwłaszcza o bezpieczeństwo Państwa pracowników korzystających z naszych produktów. Kwestie ochrony zdrowia i BHP nie tylko leżą nam na sercu, ale są w ogóle najistotniejsze w produkcji naszych środków  chemicznych.  W  ten  sposób  nasze  systemowe  środki  pomocnicze  nie  tylko  spełniają  wszystkie aktualne  normy  w  zakresie  ochrony  zdrowia  i  BHP,  lecz  wręcz  je  przerastają.  Kiedy  środki  czyszczące  są nakładane ręcznie, ochrona używających ich pracowników jest najważniejsza. Z tego powodu dbamy nie tylko o widoczny  efekt po czyszczeniu,  ale  także przykładamy ogromną wagę do receptur  i  składu naszych  środków chemicznych.Kolejną zaletą naszego systemowych środków pomocniczych jest to, że z powodu ich wysokiej lepkości straty spowodowane parowaniem przy  stosowaniu produktu  są naprawdę minimalne. Do  tego dochodzi  jeszcze lepsze przywieranie środka czyszczącego do powierzchni maszyny, narzędzia itp. – gwarantuje to, że podczas czyszczenia środek pozostaje tam, gdzie jest potrzebny. Trudno jednak dostrzec jakiekolwiek ślady po stoso‑waniu naszych systemowych środków czyszczących.

     SYSTEMOWE ŚRODKI POMOCNICZE
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Idealne do lakierni bębnowych i automatów lakierniczych: nasze .systemowe środki pomocnicze
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Dostępne warianty (Więcej na życzenie) 

Dostępne warianty (Więcej na życzenie) 

Nr art. Zapach Zawartość VOC Nazwa30310 charakterystyka 0% Lc 4M/25

Nr art. Zapach Zawartość VOC Nazwa30304 charakterystyka 13% Lc 4/29

Lc 4M/25 Środek czyszczący  Lc  4M/25  jest  naszym  pierwszym  środkiem  czyszczącym zapewniającym  czystość  lakierni  bębnowych  i  automatów lakierniczych. Stosowany w maszynach przelotowych, preparatten  jest przystosowany do użycia z najróżniejszymi lakierami. Są one usuwane bez śladu z bębnów lub też taśmy transpor‑towej automatu lakierniczego, przez co po czyszczeniu możnadalej pracować i produkować bez przerw.

Lc 4/29 Środek czyszczący  Nasz topowy środek czyszczący do użytku w automatach lakierniczych  i  lakierniach  bębnowych  –  Lc  4/29  został opracowany  specjalnie  z  myślą  o  stosowaniu  w  tych maszynach, pracujących w trybie przelotowym wyłącznie z lakierami. Godną podkreślenia zaletą na tle konkurencji jest  to,  że  ten  jak  dotąd  palny,  a  przede  wszystkim szkodliwy dla zdrowia środek udało się wyprodukować w naszym  własnym  laboratorium  w  taki  sposób,  że  jest zupełnie  pozbawiony  obu  tych  czynników  i  tym  samym nie jest klasyfikowany jako niebezpieczny. 

Dużą zaletą naszego Lc 4/25 w bezpośrednim porównaniu z konkurencją  jest  to,  że  podczas  gdy  inne  produkty  tego samego  rodzaju  są  palne  i  z  powodu  składu  chemicznego szkodliwe dla zdrowia, nasz samodzielnie opracowany środek czyszczący wyróżnia się właśnie tym, że oba te czynniki ryzyka zostały  tu  wykluczone.  Produkt  nie  jest  klasyfikowany  jako niebezpieczny, dlatego mogliśmy zrezygnować z jakichkolwiek oznakowań  sygnalizujących  zagrożenia. Na dodatek w ogóle nie zawiera lotnych związków organicznych.

Podczas gdy w przypadku automatów lakierniczych preparat może  być  nanoszony  za  pomocą  dysz  bezpośrednio  na taśmę transportową, w przypadku bębnów lakierniczych  jest on podawany do maszyny w momencie zmiany lakieru, przez co przenika  bezpośrednio  na bębny  i  czyści  je.  Jako  środek chemiczny  o  zredukowanej  zawartości  lotnych  związków organicznych, Lc 4/29 przyczynia się również do tego, że jego stosowanie ma mniejszy  wpływ  na  środowisko  naturalne,  a dzięki  wysokiej  lepkości  straty  z  powodu  parowania  są znacznie mniejsze.
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Lc 9/700  Lubrykant
Dostępne warianty (Więcej na życzenie) 

Dostępne warianty (Więcej na życzenie) 

Nr art. Zapach Zawartość VOC Nazwa30305 charakterystyka 0% Lc 4/32

Nr art. Zapach Zawartość VOC Nazwa30307 rozpuszczalnik 100% Lc 9/700

Lc 4/32 Środek czyszczący  Lc 4/32 jest kolejnym wariantem naszego środka czyszcz‑ącego  do  lakierni  bębnowych,  przykładowo  marki Hymmen lub Bürkle, czy też do automatów lakierniczych. Ta niezawierająca lotnych związków organicznych alterna‑tywa dla Lc 4/29 spełnia wszystkie wymogi stawiane przeznaszych  klientów,  a  przy  tym  zachowuje  wysoką  skute‑czność. Lakier pozostający na bębnach lub taśmie trans‑portowej  jest  usuwany  bez  śladu  i  produkcja może  być kontynuowana bez przerw.

Lubrykant  9/700  opracowany  przez  nas  dla  przetwórstwa drewna służy do ochrony maszyn i przedmiotów obrabianych przed  wszelkiego  rodzaju  żywicami.  Dzięki  wyśmienitym właściwościom poślizgowym zapobiega on  zanieczyszczeniu przez produkty uboczne,  takie  jak  trociny  i wióry.  Jako pozy‑tywny  efekt  uboczny  warto  podkreślić,  że  lubrykant  chroni także przed korozją i osiadaniu wilgoci.

W przypadku automatów lakierniczych można z łatwościązamontować  dodatkowe  dysze,  dzięki  którym  środek czyszczący trafia na taśmę transportową. Jeśli środek ma być  stosowany  w  lakierni  bębnowej,  wystarczy  go  po prostu podawać na bębny zamiast lakieru. Zaleta polega na tym, że po czyszczeniu można od razu znów pompo‑wać lakier.

Zgodnie z nowym rozporządzeniem w sprawie substancji nie‑bezpiecznych  nasz  Lc  9/700  nie  wymaga  klasyfikacji  jako stwarzający  zagrożenie  i  jest  wolny  zarówno  od  substancji palnych,  jak  i  silikonów.  Można  go  nakładać  zarówno  za pomocą pompy, jak i ręcznie za pomocą rozpylacza lub pędzla.Również  w  przypadku  zastosowania  naszych  dysz  i  systemu spryskiwaczy można liczyć na bezproblemową instalację.
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Zwłaszcza w branży motoryzacyjnej, zarówno w przypadku samochodów jak i motocykli, nasz środek do czyszczenia hamulców LP‑2 przynosi wyraźną wartość dodaną. Ten  intensywny środek czyszczący na bazie alkoholu służy przede wszystkim do usuwania trudnych do usun‑ięcia zabrudzeń, np. smarów, oleju, ścieru czy pyłu pochodzącego z klocków hamulcowych. 
LP‑2 Środek do czyszczenia hamulców

W tym przypadku nazwa wystarcza za cały opis – albowiem nasz wielofunkcyjny olej LP‑1 łączy w sobie aż trzy funkcje, które wzajemnie się wspierają. Ten neutralny zapachowo środek czysz‑czący usuwa oleiste,  tłuste a nawet kleiste plamy z najróżniejszych materiałów i pielęgnuje  je bez wpływu na środowisko naturalne. Pozostały po czyszczeniu film na powierzchni chroni na długo przed wilgocią i wpływem czynników zewnętrznych. 

Druga generacja naszych myjek do części przemawia zarówno do nas, jak i naszych klientów większą pojem‑nością, tzn. obecnie jest w stanie pomieścić 80  litrów roztworu do mycia.  Zintegrowane  uchwyty  i  czytelne oznakowanie  poziomu  cieczy  znacznie  ułatwiają posługiwanie się myjką. Obojętnie czy  z  zimnym,  czy ciepłym roztworem do mycia, dwuścienna konstrukcja komory zapewnia idealną izolację cieplną.

LP‑860‑80 Myjek do części

LP‑1 Wielofunkcyjny olej 
Przy nadzwyczajnych oszczędnościach energii elektry‑cznej  na  poziomie  50%  warto  też  wspomnieć  o ekonomicznych  i  ekologicznych  zaletach  tej  myjki. Zoptymalizowana  technika  znacznie  ogranicza  paro‑wanie roztworu do mycia.

Obok działania czyszczącego preparatu LP‑2 warto podkreślić także jego funkcję ochronną, po‑nieważ nie tylko skutecznie uwalnia od brudu hamulce a nawet inne części pojazdów, lecz dziękizawartym  w  nim  składnikom  trwale  chroni  je  przed  skorodowaniem.  Uwaga:  Nasz niezawierający acetonu środek do  czyszczenia hamulców LP‑2.1 można  stosować  również do części gumowych.

Nasz LP‑1  jest stosowany również do smarowania, np. zawiasów, zamków i  innych ruchomych części metalowych, dzięki czemu mogą pracować bez tarcia, nie piszcząc i nie blokując się. Na koniec warto wspomnieć, że ten wielofunkcyjny olej pomaga rozruszać nawet całkowicie zablo‑kowane mechanizmy, rozpuszczając rdzę i chroniąc przed dalszym postępem korozji.
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LP‑3 Odrdzewiacz

LP‑7 Kraftreinger+

Również nasz odrdzewiacz LP‑3 może pomóc zarówno w utrzymaniu jak i przywróceniu spra‑wnego działania maszyn i narzędzi. Przerdzewiałe lub skorodowane części pod wpływem środkaczyszczącego  na  bazie  alkoholu  można  oddzielić  od  siebie  bez  użycia  siły,  a  w  tym  samym momencie są także optymalnie czyszczone.

W  przypadku  preparatu  LP‑7  Kraftreiniger+  chodzi  o  wysokowydajny  środek  czyszczący  na bazie wody,  który  można  stosować  z  powodzeniem  nie  tylko  ręcznie,  ale  także  w  jednej  z naszych myjek, osiągając zawsze najlepsze rezultaty. Jest to możliwe dzięki wysokiej chłonności brudu i właściwościom demulgującym.

Zwłaszcza  zablokowane  na  stałe  połączenia  mechanizmów  z  łatwością  się  luzują,  a  dzięki specjalnej  formule LP‑3  przenika  nawet  do  najmniejszych  szczelin  i  dociera  do  najbardziej niedostępnych miejsc. W przypadku tego produktu marki LOOP® pozostaje również film och‑ronny na umytych elementach, który chroni je przed dalszą korozją i rdzą.

Za  pomocą  LP‑7  można  szybko  i  skutecznie  wyczyścić  silnie  zabrudzone  części  maszyn  i narzędzia, co dotyczy również pozostałości olejów smarnych i tym podobnych materiałów. Jako środek  gotowy  do  użycia,  Kraftreiniger+ można  stosować  bez wcześniejszych  przygotowań. Uwaga: LP‑7.1 to alternatywny Kraftreiniger+ bez właściwości chroniących przed korozją.

Czysty zysk – dzięki środkom do mycia i myjkom do części LOOP® „Made in Germany” udało nam się stworzyć markę, która specjalizuje się w myciu i utrzymaniu czystości warsztatów, maszyn i narzędzi.
O marce LOOP®
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WYKAZ PRODUKTÓW
Technika Strona Kompatybilność Kategoria produktuBRUSH‑tec® E 19 Sisal‑Brush; Filc‑Brush AgregatyBRUSH‑tec® ES 21 Szczotka tarczowa premium; Okrągła szczotka Premium AgregatyBRUSH‑tec® SF 23 SF‑Brush AgregatyCLOU® 5Ltr. 15 iRelease; iClean; BRUSH‑tec® agent Obróbka krawędziCLOU® 20Ltr. 16 iRelease; iClean; BRUSH‑tec® agent Obróbka krawędziCLOU® XS 33 Ręcznie stosowane środki czyszczące Obróbka powierzchniCotton‑Sisal‑Wave 27 Pierścienie polerskie NarzędziaDysza premium 10 System natryskowy Obróbka krawędziDysza Ultra Thin 16 CLOU® Obróbka krawędziFilc‑Brush 29 BRUSH‑tec® E NarzędziaLP‑860‑80 Myjek do części 43 LOOP® Produkty System konserwacji (LOOP®)Okrągła szczotka Premium 30 BRUSH‑tec® ES NarzędziaOkrągła szczotka z włókna 29 Pierścienie polerskie NarzędziaPolerki materiałowo‑sizalowe 28 Pierścienie polerskie NarzędziaSF‑Brush 30 BRUSH‑tec® SF NarzędziaSisal‑Brush 29 BRUSH‑tec® E NarzędziaSpecjalnej ściernicy listkowej  28 Pierścienie polerskie NarzędziaSystem natryskowy 9 CLOU®; Dysza premium; Dysza Ultra Thin Obróbka krawędziSzczotka tarczowa premium 30 BRUSH‑tec® ES NarzędziaTkaninowe krążki polerskie  27 Pierścienie polerskie Narzędzia



Środki chemiczne Strona ++VOC +VOC Bez VOC Kategoria produktuLc 2/10 Środek oddzielający 7   Obróbka krawędziLc 2/21 Środek chłodzący 8   Obróbka krawędziLc 2/30 Środek czyszczący 7   Obróbka krawędziLc 2/40 Środek ochronny  8   Obróbka krawędziLc 5/100 Środek ochronny Spray /   Obróbka krawędziiRelease 11   Obróbka krawędziiClean 11   Obróbka krawędziBRUSH‑tec® agent 14   Obróbka krawędziHydroTec agent ‑2/55‑ 13   Obróbka krawędziHydroTec stick 13   Obróbka krawędziLc 1/18 Środek do czyszczenia ręcznego 33   Obróbka powierzchniLc 1/18 AN Środek do czyszczenia ręcznego 33   Obróbka powierzchniLc 1/18 DN Środek do czyszczenia ręcznego 33   Obróbka powierzchníLc 1/18 Z Srodek do czyszczenia ręcznego 33   Obróbka powierzchniLc 1/18 S Środek do czyszczenia ręcznego 34   Obróbka powierzchniLc 1/18 V Środek do czyszczenia ręcznego 34   Obróbka powierzchniLc 7/18 Środek do czyszczenia szkła 35   Obróbka powierzchniLc 7/19 Środek czyszczący 35   Obróbka powierzchniLc 1/300 Środek czyszczący antystatyczny 36   Obróbka powierzchniLc 1/300 Środek czyszczący antystatyczny 36   Obróbka powierzchniHydroTec agent ‑2/57‑ 37   Obróbka podłógiProtect 38   Obróbka podłógLc 2/42‑18 Środek ochronny 38   Obróbka podłógLc 4M/25 Środek czyszczący 41   Systemowe środki pomocnicze Lc 4/29 Środek czyszczący 41   Systemowe środki pomocnicze Lc 4/32 Środek czyszczący 42   Systemowe środki pomocnicze Lc 9/700 Lubrykant 42   Systemowe środki pomocniczeLP‑1 Wielofunkcyjny olej  43   System konserwacji LOOP® LP‑2 Środek do czyszczenia hamulców 43   System konserwacji LOOP®LP‑3 Odrdzewiacz  44   System konserwacji LOOP®LP‑7 Kraftreiniger+ 44   System konserwacji LOOP®
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Bliższe informacje o poszczególnych produktach, a także o numerach artykułówmożna  znaleźć  w  opisach  produktów  na  podanych  tutaj  stronach  katalogu.

Chcą Państwo w tym momencie złożyć zamówienie? Można je przesłać do nas bezpośrednio i bez problemu mailem  na  adres  .  W  zamówieniu  należy  zawsze  podać  numer order@lcm‑gmbh.euartykułu lub nazwę produktu (są podane każdorazowo na stronach poszczególnych produktów).
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